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	名称
	参数
	型号规格
	材质
	单位 
	数量
	备注

	1    
	提篮格栅
	1.箱体为不锈钢304材质；
2.进水管管径为DN150；
3.出水管管径为DN150
	975×650×554（mm）
	不锈钢304
	套
	1    
	

	2    
	1000L不锈钢缓冲箱
	1.箱体为不锈钢304材质；
2.进水管管径为DN100；
3.出水管管径为DN150；
	1950×1005×2900（mm）
	不锈钢304
	套
	1    
	具体详见技术参数

	3    
	前置污水提升装置
	Q=10L/S，H=10m
	以厂家选型为准
	PE
	套
	1    
	具体详见技术参数

	4    
	油水分离器
	Q=10L/S
	以厂家选型为准
	不锈钢304
	套
	1    
	具体详见技术参数



隔油提升一体化设备具体参数如下：
规范及标准
· 《建筑给水排水设计规范》（GB50015-2019）
· 建设部行业标准《餐饮废水隔油器》（CJ/T295-2015）
· 《污水排入城镇下水道水质标准》（GB/T 31962-2015）
· 《国家污水综合排放标准》（GB8978-2016）
· 《卫生设备安装》图集（09S304）
隔油提升一体化设备结构：采用分体式结构
1油水分离器技术参数：
1 一般要求
[bookmark: OLE_LINK10][bookmark: OLE_LINK9]1.1 经油水分离器处理后的出水中油脂含量应符合CJ343-2010中相关规定和当地环保部门的相关规定，处理后废水含油量≤100mg/L。
1.2 油水分离器需包括固液分离装置、螺旋除渣装置、废渣收集装置、自动反冲洗装置、自动加热装置、电控柜及自动控制装置等。
1.3 每台餐饮废水油脂分离器须最少配有下列设备：
1) 适当口径的进水管、出水管、排油管、排空管、通气管
2) 固液分离装置
3) 螺旋除渣装置
4) 自动反冲洗装置
5) 自动加热装置
6) 废渣收集桶、废油收集桶及备用收集桶
7) 电控柜及自动控制装置
8) 不小于200mm油脂观察窗
9) 超大检修口
10) 流量传感器
1.4 油脂分离器应为全密闭结构，设备应便于维护、检修。
1.5 油水分离器应为成套产品，仅需要连接进/出水管、通气管及接电即可正常使用。
1.6 油水分离器在稳定运行中应无水渗漏至周围的环境中。
1.7 与含油废水直接接触的油水分离器箱体及零部件应耐油和耐腐蚀。
1.8 有关油水分离器须按照中华人民共和国所制定的相关认可标准进行设计、制造和试验。
1.9 所提供的产品必须为全新、未使用的经检验合格且完全与本技术规格说明书所述产地、质量、规格和性能相符的设备。
1.10 油水分离器设备外观：设备外表应整洁、光滑、平整，不能有锋棱、毛刺及明显的碰撞缺陷。
2 主要技术要求
2.1 油脂分离器箱体材质采用不锈钢304，与箱体相连的进水管、出水管、通气管等管材材质与箱体材质一致；板材厚度至少为2.5mm，板材厚度误差不得超出国标规定范围之内。
2.2 油脂分离器在结构形式上应设有废渣过滤舱和油脂分离舱，两级分离。
1) 废渣过滤装置需独立设置；
2) 废渣过滤装置的材质应与主设备箱体材质一致；
3) 废渣过滤装置应配置螺旋输送器，用于将分离出的固体杂质自动传送至废渣收集桶。
2.3 油脂分离器确保有反冲洗装置，双路反冲洗，360度旋转喷头，可定时反冲洗固体分离舱的格栅，确保格栅清洁度以及过水率，保证系统正常温度运行。
2.4 油脂分离舱内配置全自动温控电加热系统，自动调节与控制油脂温度，有效预防低温油水凝固、促使油水分离。
2.5 不锈钢焊接应符合GB/T1246.3的要求；渗水性应符合GB/T12467.3的要求；污水进入设备内不得导致设备箱体发生明显的塑性变化。
2.6 箱体容积及尺寸：满足含油污水在箱体停留时间为2-10min，箱体尺寸误差在±5mm之内。
2.7 集油箱设有不小于200mm油脂观察窗，可随时观察油箱集油量收集状况。
2.8 油水分离器应采用密封胶垫全密封设计，防止设备内臭气外泄污染周围环境。

3 附件要求
3.1 油脂分离器的油脂和废渣排放管采用透明管材，以便于观察具体排放情况，无需打开机器或收集桶。
3.2 油脂分离器应配备可移动的60L的废渣收集桶和60L油脂收集桶，两用两备。
4 电控柜要求
4.1 一般要求
4.1.1 控制柜体的防护等级IP56。
4.1.2电控柜内元器件要求为施耐德、ABB、西门子，满足3C认证。
4.1.3 电控柜的电压应为380V，50Hz。
4.1.4 电控柜厂家自带。
4.2 控制功能要求
4.2.1 设备电控柜根据具体的使用情况，全智能控制，电控箱显示运行状态，无需人工操作。
4.2.2 安全接地及过载保护：控制柜的金属构件应有可靠的接地保护。控制回路应设过载保护措施。必须带漏电保护。
4.2.3 电控柜自带故障报警功能。

2 配套前置污水提升装置主要技术要求
2.1工作条件
工作介质：餐饮废水、清洗地面水。
介质温度：5～40℃	
介质pH值：4～10	
环境温度：0℃～40℃
相对湿度：最大100%
供电电压：380V±10%
2.2供货范围
卖方所提供的污水提升装置必须包括：
配套湿式安装污水泵（一用一备）
密闭PE集水箱
控制箱
浮球液位计
电缆（含控制箱与水泵、控制箱与浮球间所有的供电电缆和控制电缆）
止回阀
管路安装紧固件等
2.3 密闭集水箱
（1）	结构与材质要求
a)	水泵采用外置式，污水提升装置集水箱应与由整套设备品牌同一品牌，由供货商自行生产。
b)	集水箱必须由抗冲击、耐老化的高密度聚乙烯整体铸造，并应能承受一定压力。
c)	集水箱上应设置有进水口、出水口、排气口、泄水口等预留接口。
（2）	性能要求
a)	集水箱必须完全气密、水密，不可有任何异味泄漏。
b)	集水箱容积500升。
2.4 水泵
1）污水提升装置须配套性能优越的污水泵，水泵设计为淹没式、单级、一体式、立式固定安装，用于输送未经处理的，但不会对泵产生化学或机械腐蚀的污水。泵设计为轴向进水，径向出水。独立的电机壳和泵壳设计，易于维护。在设计负荷范围内，无振动，运行平稳。
2）水泵采用夹板式安装，水泵能自动稳固地与排水连接座联接。
3）水泵主要铸件接触面为金属面接触，在金属面之间有丁腈橡胶O型圈密封保护。所有螺母、螺钉、垫圈和其他紧固件材质为不锈钢材质。水泵可保证在20m水下连续运行而不会发生泄漏。
4）叶轮采用无堵塞设计通道式叶轮，经过静平衡和动平衡测试，表面光滑，流道内无锐角。轴承单列向心球滚动轴承，机械密封为双端面机械密封。
5）优秀的耐磨损材料和表面涂装工艺，耐磨损铸铁和全表面电泳处理，壁厚，结构组织紧密，确保水泵具有优秀的耐磨损、耐腐蚀性能，防渗透。
6）高质量、耐磨的合金材料密封，合理科学的密封设计，双保险、双端面密封，外置骨架油封，防沙防杂质。
7）电机频率50Hz，绝缘等级F，防护等级IPX8。
8）主要材质
叶轮：铸铁HT250
泵壳：铸铁HT250
电机外壳：铸铁HT250
轴：不锈钢AISI431
机械密封：碳化硅
O形圈：丁腈橡胶
导轨：不锈钢AISI304
提升链：不锈钢AISI304
2.5 水泵运行采用气压控制
采用气压控制，配套专用水泵控制系统，实现污水提升装置气压自动控制运行。
2.6 控制箱
（1）基本功能要求
控制箱具有自动启动、手动启动、保护报警等功能。	
（2）基本技术要求：
a.	控制箱采用一控一（一台控制箱控制一套污水提升装置）的方式，水泵通过控制箱实现集水箱液位自动控制、现场手动控制功能，其中集水箱液位控制方式通过检测液位传感器的水位预设信号（传送至控制箱）与配套污水泵联动来实现。
b.	当系统检测到污水提升装置故障时，发出故障报警信号。
c.	现场显示功能：控制箱需以指示灯形式显示设备运行和故障状态等。
d.	操作选择开关，通过控制箱控制面板上的手动起、停开关，实现水泵的手动起、停控制。手动控制一般用于设备检修和现场调试。
（3）	保护和报警功能：
污水提升装置控制系统应对水泵电机配置比较完整的控制、保护、测量等功能。
a.	在水泵运行过程中出现故障应报警（指示灯及鸣音警报），当故障解除消失后，相应的故障指示灯灭，鸣音报警复位。
b.	报警内容：包括但不限于电源故障、相序错误、过热、集水箱水位过高等。
（4）控制箱其他技术要求如下：
a.	当机组出现过热、相序错误、及液位传感器失灵等故障时，控制箱应有故障显示。
b.	每台泵应由单独开关控制。	
（5）控制箱的面板应包括但不限于以下显示内容：
a.	高液位的报警显示；
b.	水泵启/停开关；
c.	水泵手/自动转换开关；
d.	电源显示；
e.	故障显示。	
（6）控制箱及其构造要求
控制箱面板显示，包括以下但不限于内容：
----高液位报警显示
----水泵启/开关；
----水泵手/自动转换开关；
----电源故障显示；
----水泵报警显示。
（7）	箱（柜）门、外壳要求
箱（柜）门应开启灵活。紧固连接应牢固、可靠，所有紧固件均具有防腐镀层或涂层，紧固连接有防松脱措施。
控制箱外壳防护等级不低于IP54。	
3 配套缓冲箱
缓冲箱材质：不锈钢304，厚度2mm。
缓冲装置长，宽，高尺寸：1200*1000*2900mm。（含架子的高度）
含箱体、管路和阀门，内设减压阀、波形挡板，将水流的冲击力快速释放。

